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1. IDENTIFICACAO

Razéo Social

Endereco

Atividade

C.N.A.E.

Setor

N° de prensas/similares
N° de funcionarios:
Responsével

2. ESTRUTURA DO PROGRAMA

1. O Programa de Prevencgdo de Riscos em Prensas e Equipamentos Similares € um planejamento
estratégico e sequencial das medidas de seguranga que devem ser implementadas em prensas e
equipamentos similares com o objetivo de garantir protecdo adequada a integridade fisica e a
saude de todos os trabalhadores envolvidos com as diversas formas e etapas de uso das prensas
e/ou dos equipamentos similares.

2. O PPRPS deve ser aplicado nos estabelecimentos que possuem prensas e/ou equipamentos
similares, norteando que nenhum trabalhador deve executar as suas atividades expondo-se as
zonas de prensagem desprotegidas.

3. As empresas devem elaborar o PPRPS e manté-lo a disposicdo dos representantes dos
trabalhadores na CIPA, onde houver, e das autoridades competentes.

4. Toda empresa deve ter um procedimento por escrito, para definir as seqiiéncias ldgicas e
seguras de todas as atividades relacionadas a prensas e similares.

5. Devem constar no PPRPS uma planta baixa e relacdo com todos 0s equipamentos, 0s quais
devem ser identificados e descritos individualmente, constando:

a) Tipo de prensa ou equipamento similar;
b) Modelo;

c) Fabricante;

d) Ano de fabricagéo;

e) Capacidade;

6. Deve constar no PPRPS a definicdo dos Sistemas de Protecdo, para cada prensa ou
equipamento similar, devendo conter seu principio de funcionamento.

6.1. A implantacdo dos Sistemas para cada prensa ou equipamento similar deve ser acompanhada
de cronograma, especificando-se cada etapa e prazo a ser desenvolvida.

6.2. No caso de prensa mecanica excéntrica de engate por chaveta, caso seja convertida para
freio/lembreagem, a mudanca devera obedecer a cronograma conforme mencao anterior.
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6.3. O Plano de Manutencédo de cada prensa ou equipamento similar deve ser registrado em livro
préprio, ficha ou informatizado.

7. O empregador € o responsavel pelo PPRPS, por intermédio de seus representantes,
comprometendo-se com as medidas previstas e nos prazos estabelecidos nesta Convencao
Coletiva e seus anexos.

8. O presente PPRPS é coordenado pelo Técnico de Seguranca do Trabalho contratado pela
empresa, no limite de suas atribuicdes.

9. O profissional coordenador acompanhara a implementagdo do PPRPS em todas as suas fases,
sendo co-responsavel pela eficacia das medidas de prote¢éo implantadas.

3. PLANTA BAIXA COM A LOCALIZACAO DAS PRENSAS

(Desenhar aqui, um croqui da localizagdo das Maquinas)

3.1. Anexos:

a) Seguem m anexo no final do presente Programa de Prevenc¢éo de Riscos em Prensas e
Similares, 07 (sete) fotos das maquinas descritas.

b) Modelo de Placa de Adverténcia de Seguranga em maquinas.
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4. IDENTIFICAGCAO DAS MAQUINAS (PRENSAS OU EQUIPAMENTOS SIMILARES)

MAQUINA N° 001

Equipamento: Guilhotina Fabricante: IMAG
Tipo: Comando Elétrico Modelo: TLLLL-ME
Capacidade: 2 mm Ano Fab.: 2003
Local: Setor Prensas Inventério: 1322
Sistemas ou dispositivos de protecdo
Existentes

Vélvulas de seguranca possiveis de serem utilizadas caso a guilhotina seja acionada por
circuitos elétricos.
Protetor de seguranca feitas de chapa de aco.

Revisdo e inspecdo do equipamento

Responsavel Data
MAQUINA N° 002
Equipamento: Prensa Excéntrica Fabricante: NAHUEL
Tipo: Engate por Chaveta Modelo: 8 HP — 1400 rpm
Capacidade: 90 Ton Ano Fab.: N/C
Local: Setor de Prensas Inventario: Prensa 01
Sistemas ou dispositivos de protecéo
Existentes

Protetor de seguranca nas polias, engrenagens e volantes.

Reviséo e inspecdo do equipamento
Responsavel Data
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MAQUINA N° 003

Equipamento: Prensa Excéntrica Fabricante: PREZAP
Tipo: Freio e Fricgéo Modelo: PZ 65 FEE
Capacidade: 65 Ton Ano Fab.: 2004
Local: Setor de Prensas Inventario: Prensa 02
Sistemas ou dispositivos de protecéo
Existentes

Comandos bimanuais
Protetor de seguranca nas polias, engrenagens e volantes.

Revisdo e inspecdo do equipamento

Responsavel Data
MAQUINA N° 004

Equipamento: Prensa Excéntrica Fabricante: PREZAP

Tipo: Freio e Friccao Modelo: PZ 45 FE

Capacidade: 45 Ton Ano Fab.: 2002
Local: Setor de Prensas Inventério: Prensa 03
Sistemas ou dispositivos de protecéo
Existentes

Enclausuramento de partes do corpo da maquina

Enclausuramento da zona de prensagem

Comandos bimanuais

Protetor de seguranga nas polias, engrenagens e volantes.

Necessario implantar

Acbes | Quem | Quando

Revisdo e inspecdo do equipamento

Responsavel Data
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MAQUINA N° 005

Equipamento: Prensa Excéntrica Fabricante: N/C

Tipo: Engate por Chaveta Modelo:
Capacidade: 04 Ton Ano Fab.:
Local: Setor de Prensas Inventério:

Sistemas ou dispositivos de protecéo

Existentes
Revisdo e inspecdo do equipamento
Responsavel Data

5. CRONOGRAMA DE CORRECAO E INSTALACAO

1 o
Equipamento | N Corregao necessaria F:;ZSO Responsavel | Assinatura
Guilhotina | 001 N/C
P rensa Comando bimanual 90 Manutencao
Excéntrica com 002 :
engate por Transformacéo para Freio de 120 | Manutencso
chaveta Friccdo ¢
Prensa Enclausuramento de partes do =
A P 180 Manutencao
Excéntrica com 003 corpo da maquina
freio a friccdo Enclausuramento da zona de 180 Manutencéo
prensagem
Prensa
Excéntrica com
freio a friccao | 004 N/C
(Enclausurada)
Prensa
Excéntrica com | o5 . - ~
engate por Comando bimanual pneuméatico | 120 Manutencao
chaveta
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6. PROCEDIMENTOS SEGUROS PARA TROCA DE ESTAMPOS E MATRIZES

PROCEDIMENTO SEGURO DE TRABALHO
Acdio: [Troca de estampos e matrizes

Etapas de trabalho Existéncia de riscos Procedimento Seguro
Antes de remover 0s Acidente provocado por Atencgdo quanto aos
estampos, verifique se o equipamento em procedimentos e normas de
motor esta desligado, se o funcionamento seguranga

volante esta parado e se 0
martelo esta deslocado para
seu ponto morto inferior.

Colocar um aviso no comando Outros colaboradores se Acao de Bloqueio com
da prensa acidentarem por ndo saberem etiqueta: NAO LIGAR:
que o equipamento estda em | MONTAGEM DE ESTAMPO
manutencéo
Colocar os calgos de Atencgédo na colocacao dos
seguranga e remover o calcos de seguranca

Queda do estampo

estampo.

7. CONTROLE E TREINAMENTO

7.1. Fiscalizag&o e Controle:

Embora desobrigada de manter a CIPA — Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes de
acordo com a Norma Regulamentadora NR 5, a empresa mantém uma Comissao de Prevencéao
de Acidentes, com um “Designado” de cada setor da fabrica, inclusive do “Setor de Prensas”
gue é responsavel pela fiscalizacdo e conscientizacao dos funcionarios sobre Prevencdo de
Acidentes.

Mantém também contrato de Consultoria em Seguranga e Higiene do Trabalho com empresa
constituida, para assessoria nos assuntos relacionados com Seguranca e Saude do Trabalhador.
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7.1. Controle de Treinamento:

CONTROLE DE TREINAMENTO

Curso: Treinamento para operadores de prensas ou equipamentos similares
Ministrado em |Validade |2 (dois) anos
Carga horaria 08 (oito) horas

Ministrado por: XXXXXX XXXX XXXXX — Responsavel pelo Setor de Prensas
XXXXXXXX XXXXXXX XXXXX — Técnico em Seguranca do Trabalho

Os participantes aqui mencionados e listados confirmam ter recebido treinamento especifico
seguindo o Programa de Prevencao de Riscos de Prensas e Similares “PPRPS”, conforme
lista de presenca arquivada na empresa.

Participantes

Nome Cargo Setor
Operador de Prensa Prensa
Auxiliar de Produgcdo | Prensa

Conteldo programatico

Prensas e Similares

a) Tipos de prensa ou equipamento similar;

b) Principio de funcionamento;

c) Sistemas de protecao;

d) Possibilidades de falhas dos equipamentos;
e) Responsabilidade do operador;

f) Responsabilidade da chefia imediata;

g) Riscos na movimentagao e troca dos estampos e matrizes;
h) Calcos de protecéo

i) Prevencdo de Acidentes nas operacoes

j) Outros

XXXXXXXX XXXXXXX XXXXX
Responsavel em Seguranca do Trabalho

KXXXXX KXXXXXX XXXXX
Diretor
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8. FOTO DOS EQUIPAMENTOS INSTALADOS

(COLAR AQUI AS FOTOS DAS MAQUINAS)
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ATENCAO!

INSTRUCOES BASICAS DE SEGURANCA — PRENSAS
PARA SUA SEGURANCA SIGA AS SEGUINTES ORIENTACOES:

* ANTES DE INICIAR A OPERACAO / PREPARACAO DA MAQUINA,
VERIFIQUE SE TODOS OS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA ESTAO EM
PERFEITO ESTADO DE FUNCIONAMENTO (BOTAO DE EMERGENCIA,
PROTECOES SENSORIADAS, CALCO DE SEGURANCA E PROTECOES
MECANICAS DIVERSAS);

OBS: CASO SEJA CONSTATADA ALGUMA IRREGULARIDADE DE MAL
FUNCIONAMENTO, SOLICITE OS REPAROS NECESSARIOS;

* VERIFIQUE SE AS FERRAMENTAS MANUAIS E PARAFUSOS ESTAO
EM BOM ESTADO DE CONSERVACAO; SE NECESSARIO FACA A
SUBSTITUICAOQ;

* ACIONE O BOTAO DE EMERGENCIA SEMPRE QUE OCORRER PANE,
ENROSCO DE PECAS E/OU QUANDO TIVER QUE COLOCAR A MAO
NO PONTO DE OPERACAO;

*UTILIZE O CALCO DE SEGURANCA SEMPRE:
- NOS AJUSTES, MONTAGEM E TROCA DO FERRAMENTAL
- ACERTO NO POSICIONAMENTO DO MATERIAL A SER TRABALHADO;

* QUANDO EM AJUSTES POSICIONE O BOTAO DE COMANDO NO
MODO MANUAL.
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